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DRIZORO ®
MAXEPOX

INJECTION — R

EPOKSYDOWY MATERIAL INIEKCYJNY O NISKIEJ LEPKO SCI, DO
APLIKACJI W NISKICH TEMPERATURACH

OPIS PRODUKTU
Dwusktadnikowy materiat iniekcyjny na bazie zywicy epoksydowej charakteryzujgcy sie niskg lepkoscig. Wykazuje
bardzo dobre wtasnosci penetrujgce oraz duzg site sklejania.

ZASTOSOWANIE
Do uszczelniania rys wystepujgcych w murach, betonie, drewnie i kamieniu naturalnym. Mozna stosowac¢ do
wykonywania wypetnieh rys metodg wysokocisnieniowg, niskocisnieniowg i grawitacyjna.

ZALETY PRODUKTU

. Niska lepkosé,

«  Dobra przyczepnos$é do wilgotnych podtozy,

« Dobra penetracja w najdrobniejsze rysy i pustki,

«  Tworzy potgczenia odporne na dziatanie duzych sit,

*«  Wykazuje wysokg wytrzymatos¢ na sciskanie, odrywanie i przecinanie.

INSTRUKCJA STOSOWANIA

Mieszanie: Komponenty sg dostarczane w przygotowanych wagowo kompletach i mozna je bezposrednio stosowaé¢ do
iniekcji. Kruszywo kwarcowe moze rowniez by¢ dostarczone w proporcji 1/3 czes$ci mieszaniny zywicy do kruszywa.
Proporcja ta zalezy od rodzaju aplikacji i stopnia trudnosci wykonania aplikacji pod cisnieniem lub przez wlanie. Na
zyczenie klienta i do prac, ktére wymagajg duzych ilosci materiatu mozemy dostarczy¢ produkt luzem. W tym przypadku
dozowanie przeprowadza sie na budowie, a proporcje wagowe komponentéw musza byé $cisle utrzymane wedtug
danych z tabeli danych technicznych.

Utwardzacz, komponent B, jest wlewany do zywicy, komponentu A. Aby zapewni¢ odpowiednig reakcje obu
komponentow koniecznie nalezy wla¢ zawarto$¢ komponentu B. Mieszanie mozna przeprowadzi¢ recznie lub uzywajac
wolnoobrotowe] wiertarki, az do uzyskania jednorodnego wygladu i koloru.

Aplikacja: Moze by¢ przeprowadzona grawitacyjnie lub przy pomocy wiasciwego sprzetu do iniekcji. W obu
przypadkach lepkos¢ systemu i mozliwosci aplikacji sg zalezne od zmian temperatury. MAXEPO INJECTION — R jest
gestszy i dlatego mniej obrabialny przy nizszych temperaturach. Aplikacje nie mogg by¢ wykonywane w temperaturze
ponizej 5 °C poniewaz system nie stwardnieje. Przy temperaturze powyzej 20C nalezy stosowaé MAXEPOX
INJECTION.

Czyszczenie:  Zanim produkt stwardnieje narzedzia lub plamy mogg by¢ wyczyszczone przy uzyciu produktu
MAXEPOX SOLVENT.

OPAKOWANIE
MAXEPOX INJECTION - R jest dostarczany w kompletach przygotowanych wagowo : 1 lub 2 kg .
Na zyczenie klienta produkt jest dostarczany luzem w 25 kg puszkach.

MAGAZYNOWANIE

Jeden rok w oryginalnych, szczelnych opakowaniach, w suchym miejscu, unikajgc temperatur ponizej 5°C i
bezposredniego nastonecznienia. Przedtuzony okres przechowywania i temperatura ponizej 5°C powodujg
krystalizowanie sie materiatu. Kiedy do tego dojdzie nalezy podgrzaé produkt do 80 — 90 °C i miesza¢. Aby doprowadzié
materiat do odpowiedniego stanu.

BHP

Unika¢ kontaktu ze skdrg, btonami sluzowymi itd. Nie wdychaé oparéw powstatych podczas podgrzewania lub spalania.
Stosowacé zwykle srodki ostroznosci konieczne podczas aplikacji tego typu materialu. Podczas aplikacji zaktadaé
rekawice i okulary ochronne. Plamy na skdrze natychmiast czysci¢ wodg z mydtem. Nie uzywac rozpuszczalnikow.

Karta bezpieczenstwa dostepna na zyczenie. Usuwanie produktu i jego pustych opakowan jest obowigzkiem
uzytkownika docelowego i musi by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

MAXEPOX INJECTION - R



DANE TECHNICZNE

WEASCIWOSCI KOMPONENTOW

Proporcje komponentéw A : B (do wagi) 3,33:1
Proporcja — zywica : kruszywo (max) 1:3
Gestosé komponentu A (g/cm3) 11
Gestos¢ komponentu B (g/cm®) 0,9
WEASCIWOSCI MIESZANINY
Gestosé przy 25 °C (g/cm®) 1,0
Lepkos¢ przy 25 °C (cPs) 280
Zywotnosé 100 g przy 10 °C / 20 °C (minuty) 20/10
Ciepto egzotermiczne 100 g (°C) 200
Skurcz po reakgcji (objetosciowy / liniowy) 0,55/0,18
Wytrzymatosé na sciskanie (kp/cm?)
20 °C 2 % godziny 410

5°C 16 godzin 640
20 °C 7 dni 1100
Wytrzymatos$é na zginanie (kp/cm®?)
20 °C 2 % godziny 180

5°C 16 godzin 270
20 °C 7 dni 400
Modut sprezystosci przy 20 °C, 7 dni (kp/cmz) 175.000
Temperatura przemiany (°C) 60
Wspo6itczynnik rozszerzalnosci liniowej (cm/°C) 75.107°
Odpornos¢ na atak chemiczny Doskonata
Odpornos¢ na wode Doskonata

Przyczepnos¢ do suchego betonu

dobra (ztamanie w betonie)

Przyczepnosc¢ do wilgotnego betonu

dobra (ztamanie w betonie)

GWARANCJA

Wszystkie produkty firmy DRIZORO wytwarzane sg z najlepszych, dostepnych surowcéw, co zapewnia ich wysokg
jakosé.

Nasza gwarancja dotyczy jakosci produktu, a nie jego zastosowania poza naszg kontrolg. Za wszelkie uzycie produktéw
do celéw nie okreslonych w tym biuletynie, firma nie ponosi odpowiedzialnosci.

Warto$¢ gwarancji nie moze przewyzszac wartosci nabytego produktu.

UWAGA

Wraz z ukazaniem si e tej instrukcji technicznej wszelkie wcze  $niejsze publikacje techniczne dotycz gce
produktu trac g swa waznos¢.

Wytgczny dystrybutor na kraj
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